вопросы к зачету по дисциплине

«производственная логистика»

1. Базовое представление о сущности логистики: происхождение и трактовка термина, эволюция, парадигмы логистики, ее развитие как научного экономического направления.

2. Существующие подходы к определению логистики с точки зрения экономического, управленческого, научного, финансового, творческого аспектов.

3. Главная цель логистики и правила, с помощью которых логистика добивается реализации поставленной цели (семь правил логистики). 
4. Объекты исследования логистики. Материальный поток, логистическая функция и логистическая операция.

5. Логистическая система, логистическое звено и логистическая цепь.

6. Основные логистические концепции: точно в срок, планирование потребности/ресурсов, стройного производства, реагирование на спрос, а также микрологистические системы, основанные на данных концепциях. 

7. Перспективы развития логистики в Беларуси и предпосылки ее становления, современные теоретические и практические возможности развития, а также трудности внедрения логистической концепции в процессы управления материальными и сопутствующими потоками на отечественных фирмах.

8. Сущность производственной логистики. Цель и задачи производственной логистики. 

9. Материальный поток в производственной системе.
10. Место производственной логистики в логистической системе и в системе управления предприятием (в частности  в системе оперативного управления производством).
11. Понятие производственного процесса. Основные, вспомогательные и обслуживающие производственные процессы. 
12. Структура производственных процессов: основные стадии и операции. 
13. Основные принципы организации и управления производственными процессами.

14. Понятие типа производства. Основные факторы, определяющие тип производства. 
15. Отличительные особенности единичного, серийного и массового типов производства. 
16. Значения основных показателей, определяющих тип производства.
17. Отличительные особенности, достоинства, недостатки и сферы применения последовательного, параллельного и последовательно-параллельного способов чередования операций. 
18. Расчет длительности технологического цикла для каждого из способов чередования операций.

19. Структура производственного цикла сложного процесса. 
20. Веерная схема сборки изделия и линейные (цикловые) графики сборки. 
21. Алгоритм построения и корректировки цикловых графиков сборки изделия.

22. Понятие производственной структуры предприятия. Основные, вспомогательные, побочные цеха и обслуживающие хозяйства промышленного предприятия. 
23. Основные факторы, определяющие конфигурацию производственной структуры предприятия. 
24. Основные типы производственных структур. 

25. Содержание, отличительные особенности и сферы применения технологической, предметной и смешанной форм специализации производственных цехов и участков предприятия.

26. Понятие генерального плана предприятия. 
27. Основные принципы разработки оптимального генерального плана.
28. Экономико-математическое моделирование генерального плана.

29. Понятие непоточного производства. Основные факторы, определяющие построение производства по непоточному принципу. 
30. Технологическая, предметная и смешанная формы специализации непоточных производств.

31. Понятие и основные разновидности предметно-замкнутых участков. 
32. Структура и укрупненный алгоритм расчета основных календарно-плановых нормативов, необходимости для организации работы предметно-замкнутых участков. 
33. Построение и оптимизация стандарт-планов работы предметно-замкнутых участков.

34. Определение поточной формы производства. Основные признаки поточного производства. Ритм и такт потока. Условия эффективного применения поточной формы производства.

35. Классификация поточных линий по степени их специализации, степени непрерывности производственного процесса, способу поддержания ритма, типу используемых транспортных средств, характеру движения конвейера, уровню механизации и автоматизации производственных операций.

36. Общий алгоритм подбора оптимальной для конкретных производственных условий поточной линии: установление требуемой степени специализации линии, выбор уровня непрерывности производственного процесса и синхронизация операций, подбор основного технологического оборудования и транспортных средств, компоновка линии.

37. Основные виды эффектов, обеспечиваемых при использовании поточной формы производства. 
38. Технико-экономическое обоснование эффективности применения поточных линий.

39. Общее содержание системы управления запасами материальных ресурсов. Содержание непрерывной и периодической систем контроля динамики складских запасов. 
40. Оптимизация контроля за запасами ресурсов с помощью АВС-анализа. Характеристика основных моделей пополнения складских запасов: модели с фиксированным объемом и модели с фиксированной периодичностью поставок. Расчет оптимального размера закупаемых партий материальных ресурсов.

41. Понятие незавершенного производства и производственных заделов и их значение для экономики производства. Характеристика основных компонентов меж- и внутрицеховых производственных заделов.

42. Особенности расчета производственных заделов для условий серийного, единичного и массового производства. 
43. Основные пути сокращения величины производственных заделов и объемов незавершенного производства.

44. Основные факторы и направления развития современных систем ОУП. 
45. «Вытягивающая» и «выталкивающая» системы ОУП: сущность, достоинства и недостатки.
46. Специфика оперативного управления производством по системе «точно вовремя». 
47. Основные принципы системы «Канбан». Основные составляющие системы «Канбан». 

48. Основные особенности систем управления производством класса MRP. 
49. Основные задачи, на решение которых ориентировано использование автоматизированных систем ОУП класса MRP. Базовые отличительные особенности систем класса MRP.
50. Нормативные расчеты размеров партий. Оптимальный размер партии изделий. 
51. Метод дифференцированного расчета оптимального размера партии изделий через установление единого оптимального ритма производства. 
52. Упрощенный метод расчета оптимального размера партии изделий по установленному соотношению подготовительно-заключительного и штучного времени. 
53. Упрощенный метод расчета оптимального размера партии изделий по минимально допустимой загрузке рабочих мест.

54. Нормативные расчеты длительности производственных циклов. Аналитический метод расчета длительности производственного цикла. Графический метод расчета длительности производственного цикла. Графоаналитический метод расчета длительности производственного цикла. 
55. Время межоперационного пролеживания деталей. Графический метод оценки межоперационного времени. Статистический метод оценки межоперационного времени.

56. Нормативные расчеты опережений запуска и выпуска. 

57. Нормативные расчеты производственных заделов. Расчеты производственных заделов в серийном производстве. Расчет цикловых заделов. Расчет страховых заделов. Расчет транспортных заделов. 
58. Расчет оборотных заделов. Расчеты производственных заделов в массовом производстве. Технологический внутрилинейный задел. Транспортный внутрилинейный задел. Резервный внутрилинейный задел. 
59. Оборотные внутрилинейные заделы. Расчет межоперационного оборотного задела на технологической линии при параллельном способе передачи предметов труда. Расчет межоперационного оборотного задела на технологической линии при последовательном способе передачи предметов труда. 
60. Оборотные межлинейные заделы. Транспортные межлинейные заделы. 

